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Рабочая программа учебной практики разработана на основе: 
- федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков, утвержденного приказом Министерства 

образования и науки РФ от «15» ноября 2023 г. № 862; 

- примерной основной образовательной программы «Профессионалитет» по 

профессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков.  

Рабочая программа разработана в соответствии с требованиями к оформлению, 

установленными в ГБПОУ «СПК». 

Содержание программы реализуется в процессе освоения студентами основной 

образовательной программы по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков. 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

ПМ.02 ИЗГОТОВЛЕНИЕ РАЗЛИЧНЫХ ДЕТАЛЕЙ НА ФРЕЗЕРНЫХ 

СТАНКАХ 

 

1.1 Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики является частью основной 

образовательной программы по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков,  разработанной в ГБПОУ «СПК». 

Рабочая программа учебной практики может быть использована в 

дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке. 

Рабочая программа составляется для очной и очной  с применением 

дистанционных образовательных технологий форм обучения. 

 

1.2 Цели и задачи учебной практики 

Цель учебной практики - формирование у обучающихся первоначальных 

практических профессиональных умений и навыков в рамках основной 

образовательной программы (далее – ООП) по основным видам профессиональной 

деятельности, обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения 

трудовых процессов. 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

освоения ПМ должен: 

иметь практический опыт: 

-  выполнения подготовительных работ и обслуживание рабочего места 

фрезеровщика; 

- подготовки к использованию инструмента и оснастки для работы на 

фрезерных станках в соответствии с полученным заданием; 

- определения последовательности и оптимального режима обработки 

различных изделий на фрезерных станках в соответствии с заданием; 

- осуществления технологического процесса обработки и доводки изделий на 

фрезерных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием 

и технической документацией; 

уметь: 

- осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места 

фрезеровщика в соответствии с техническим регламентом, с требованиями охраны 

труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности; 

- выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные 

приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент и оснастку; 

- устанавливать оптимальный режим фрезерной обработки в соответствии с 

требованиями чертежа; 

- осуществлять фрезерование заготовок простых деталей с точностью размеров 

по 12–14-му квалитету; по 10-му, 11-му квалитету; по 7–9-му квалитету; осуществлять 

фрезерование заготовок сложных деталей с точностью размеров по 12–14-му квалитету; 

по 10-му, 11-му квалитету;  
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- осуществлять фрезерование зубьев деталей зубчатых передач по 10-й, 11-й 

степени точности; зубчатых передач 9-й степени точности; 

- осуществлять контроль качества обработки простых деталей с точностью 

размеров по 12–14-му квалитету; по 10-му, 11-му квалитету, сложных деталей – по 12–

14-му квалитету и деталей зубчатых передач 10-й, 11-й степени точности; по 7–9-му 

квалитету, сложных деталей – по 10-му, 11-му квалитету и деталей зубчатых передач 9-

й степени точности. 

 

1.3 Количество часов на освоение программы учебной практики 

Всего – 72 часа (2 недели). 

Итоговая аттестация проводится за счет времени, отведенного на учебную 

практику. 
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2 РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Результатом освоения обучающимися рабочей программы учебной практики 

являются сформированные умения, первоначальный практический опыт в рамках 

ПМ.02 Изготовление различных деталей на фрезерных станках с указанным видом  

профессиональной деятельности, общими (далее - ОК) и профессиональными (далее 

- ПК) компетенциями: 

 
Код Наименование результата освоения практики 

ПК 2.1 Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для работы на 

фрезерных станках 

ПК 2.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на 

фрезерных станках в соответствии с заданием 

ПК 2.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных деталей 

на фрезерных станках в соответствии с заданием 

ПК 2.4 Осуществлять технологический процесс обработки деталей на фрезерных станках с 

соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической 

документацией 

 

В процессе освоения ПМ обучающиеся овладевают ОК: 
Код Наименование результата освоения практики 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно 

к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации 

и информационные технологии для выполнения задач профессиональной 

деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях. 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в 

том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья 

в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках 
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3 СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1 Виды работ учебной практики 

 

№ 
Образовательные результаты 

(ПК, ОК) 
Виды работ 

1 ПК 2.1; ОК 01-09 1. Фрезерование на горизонтальных, вертикальных и копировальных фрезерных станках детали с 

применением режущего инструмента и универсальных приспособлений, соблюдением последовательности 

обработки и режимов резания, в соответствии с технологической картой или указаниями мастера, а также 

методом совмещенной плазменно-механической обработки, в том числе выполнение указанных работ, по 

обработке деталей из труднообрабатываемых и жаропрочных металлов крупногабаритных деталей и узлов, 

на уникальном оборудовании 

2 ПК 2.2; ОК 01-09 1. Фрезеровать прямоугольные и радиусные наружные и внутренние поверхности, уступы, пазы, канавки, 

однозаходные резьбы и спирали;  

2. Фрезеровать зубья шестерен и зубчатых реек; фрезеровать наружные и внутренние плоскости различных 

конфигураций и сопряжений, однозаходных резьб и спиралей 

3 ПК 2.3; ОК 01-09 4. Фрезеровать детали и инструмент, требующие комбинированного крепления и точной выверки 
в нескольких плоскостях, на универсальных, копировально - продольно - фрезерных станках 

различных типов и конструкций;  

5. Фрезеровать наружные и внутренние поверхности штампов, пресс - форм и матриц сложной 

конфигурации с труднодоступными для обработки и измерения местами 

4 ПК 2.4; ОК 01-09 1. Обработка деталей по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках, налаженных для 
обработки определенных простых и средней сложности деталей или выполнения отдельных 
операций.  
2. Сверление отверстий глубиной до 5 диаметров сверла.  
Нарезка наружной, внутренней треугольной и прямоугольной резьбы (метрической, трубной, 
упорной) диаметром до 24 мм метчиком или плашкой 

 

3.2 Тематический план учебной практики 
 

Виды работ Наименование разделов, тем учебной 

практики 

Количество 
часов 

 Раздел 1. Обработка деталей на фрезерных станках  72 

1. Фрезерование на горизонтальных, вертикальных и 
копировальных фрезерных станках детали с применением 

Тема 1.1 Основные сведения о фрезерной обработке 18 

1. Сущность фрезерной обработки. Классификация станков 6 
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режущего инструмента и универсальных приспособлений, 
соблюдением последовательности обработки и режимов 
резания, в соответствии с технологической картой или 
указаниями мастера, а также методом совмещенной 
плазменно-механической обработки, в том числе 
выполнение указанных работ, по обработке деталей из 
труднообрабатываемых и жаропрочных металлов 
крупногабаритных деталей и узлов, на уникальном 
оборудовании 

фрезерной группы. Испытание фрезерных станков. Эксплуатация 
станков. 

2. Установка и закрепление фрез. Приспособления для установки и 

закрепления заготовок 

12 

1. Фрезеровать прямоугольные и радиусные наружные 

и внутренние поверхности, уступы, пазы, канавки, 

однозаходные резьбы и спирали;  

2. Фрезеровать зубья шестерен и зубчатых реек; 

фрезеровать наружные и внутренние плоскости различных 

конфигураций и сопряжений, однозаходных резьб и 

спиралей;  

3. Фрезеровать детали и инструмент, требующие 

комбинированного крепления и точной выверки в 

нескольких плоскостях, на универсальных, копировально - 

продольно - фрезерных станках различных типов и 

конструкций;  

4. Фрезеровать наружные и внутренние поверхности 

штампов, пресс - форм и матриц сложной конфигурации с 

труднодоступными для обработки и измерения местами; 

5. Фрезеровать сложные детали;  

6. Нарезать всевозможные резьбы и спирали на 

универсальных и оптических делительных головках с 

выполнением всех необходимых расчетов; 

7. Выполнять операции по фрезерованию граней, прорезей, 

шипов, радиусов и плоскостей; обрабатывать крупные 

детали на многошпиндельных продольно - фрезерных 

станках с одновременной обработкой двух или трех 

поверхностей и предварительной обработкой более 

сложных деталей 

Тема 1.2 Технология фрезерования поверхностей   48 

1. Технология фрезерования плоских поверхностей.   Виды брака и 

контроль 

12 

2. Технология фрезерования уступов и пазов. Виды брака и 

контроль 

6 

3. Технология разрезания и отрезания заготовок. Виды брака и 

контроль 

6 

4. Технология обработки фасонных поверхностей. Виды брака и 

контроль 

12 

5. Делительные головки. Технология обработки отверстий. Виды 

брака и контроль 

12 

Дифференцированный зачет 6 

Всего 72 
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4 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация рабочей программы учебной практики предполагает наличие 

Фрезерно-универсальной мастерской: 

 

Оснащение фрезерной мастерской: 

 

Оборудование: 

 фрезерные станки 6Р82, 6Р11, 6Н-82 

 консольно-фрезерный станок 6Р81, 

 универсально-фрезерный станок 6М82, 

 зубодолбежный станок, 

 зубофрезерный станок 5Д-32, 

 поперечно-строгальный станок 7307, 

 вертикально-сверлильный станок 2Н-135, 

 заточной станок для заточки инструментов, 

 верстак слесарный однотумбовый со слесарными тисками 

 

Инструменты и приспособления: 

 набор измерительных инструментов, 

 поверочные инструменты, 

 набор разметочных инструментов, 

 набор режущих инструментов, 

 принадлежности и приспособления на рабочих местах по количеству 

обучающихся, 

 комплект инвентаря для мастерской и индивидуальный по количеству 

обучающихся. 

 

Средства обучения: инструкционные карты, 

 технологические карты, 

 учебно-наглядные пособия, 

 комплект учебно-методической документации, 

 компьютеры, 

 программное обеспечение профессионального назначения, 

 мультимедийный проектор, 

 видеофильмы. 

4.2 Информационное обеспечение обучения 

4.2.1 Основные источники: 

 1. Вереина, Л.И. Выполнение работ по профессии «Фрезеровщик» : Пособие 

по учебной практике : учеб пособие для студ. учреждений сред. проф. образования / 
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Л. И. Вереина. — 2-е изд., стер. — М. : Издательский центр «Академия», 2020 - 160 

сЧерпаков Б.И.  

 

4.2.2  Основные электронные издания 

1. Гуртяков, А. М.  Металлорежущие станки. Расчет и проектирование : учебное 

пособие для среднего профессионального образования / А. М. Гуртяков. — 2-е изд. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 135 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-08481-8. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/470926 (дата обращения: 05.11.2023). 

2. Черепахин, А. А. Технологические процессы в машиностроении / А. А. 

Черепахин, В. А. Кузнецов. — 4-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2023. — 184 с. 

— ISBN 978-5-507-45903-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/291206 (дата обращения: 05.11.2023). 

 

4.3 Место и время проведения учебной практики 

Учебная практика проводится в учебно-производственных мастерских. 
Время прохождения учебной практики определяется учебным планом и 

графиком учебного процесса. 

При реализации ПМ.02 Изготовление различных деталей на фрезерных 

станках предполагается изучение МДК 02.01 Изготовление различных деталей на 

фрезерных станках. При проведении учебной практики допускается деление группы 

обучающихся на подгруппы. 

При проведении учебной практики деление группы обучающихся на 

подгруппы не предусмотрено. 

Продолжительность рабочего дня обучающихся при концентрированном 

графике прохождении учебной практики составляет не более 36 академических 

часов в неделю. 

 

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Учебная практика проводится мастерами производственного обучения и/или 

преподавателями дисциплин профессионального цикла. 

Требования к квалификации педагогических кадров – в соответствии с 

требованиями действующего федерального государственного образовательного 

стандарта. 

Квалификация педагогических работников образовательной организации 

должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных 

справочниках, и (или) профессиональных стандартах. 

 

4.5 Требования к организации аттестации и оценке результатов учебной 

практики 

В период прохождения учебной практики обучающимся ведется дневник 

практики. По результатам практики обучающимся составляется отчет, который 

утверждается организацией. 

В качестве приложения к дневнику практики обучающийся оформляет 

материалы, подтверждающие практический опыт, полученный на практике. 
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По итогам практики руководителем практики формируется аттестационный 

лист, содержащий сведения об уровне освоения обучающимся профессиональных 

компетенций, характеристика на обучающегося по освоению профессиональных 

компетенций в период прохождения практики. 

Аттестация по итогам учебной практики проводится в форме 

дифференцированного зачета в последний день практики в учебно- 

производственной мастерской. 



5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

Результаты обучения 

(ПК, ОК) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

результатов обучения 

ПК 2.1. Осуществлять 

подготовку, наладку и 

обслуживание рабочего места 

для работы на фрезерных 

станках  

выполняет работы в соответствии 

с установленными регламентами и 

соблюдением правил 

безопасности труда, санитарными 

нормами; 

демонстрирует правильную; 

 

 текущий контроль 

выполнения работ; 

 дифференцированный 

зачет по учебной практике. 

ПК 2.2 Осуществлять 

подготовку к использованию 

инструмента и оснастки для 

работы на фрезерных станках в 

соответствии с заданием  

последовательность выполнения 

действий во время выполнения 

практических работ 

 текущий контроль 
выполнения работ; 

 дифференцированный 

зачет по учебной практике. 

ПК 2.3. Определять 

последовательность и 

оптимальные режимы 

обработки различных деталей 

на фрезерных станках в 

соответствии с заданием  

грамотно составляет план 

практической работы; 

 

 текущий контроль 

выполнения работ; 

 дифференцированный 

зачет по учебной практике. 

ПК 2.4 Осуществлять 

технологический процесс 

обработки деталей на 

фрезерных станках с 

соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с 

заданием и с технической 

документацией 

организует рабочее место в 

соответствии с выполняемой 

работой и требованиями охраны 

труда 

 текущий контроль 

выполнения работ; 

 дифференцированный 

зачет по учебной практике. 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам 

 

Выбор способов решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным 

контекстам 

 

 текущий контроль 

выполнения работ; 

 дифференцированный зачет 

по учебной практике. 

ОК 02. Использовать 

современные средства поиска, 

анализа и интерпретации 

информации и 

информационные технологии 

для выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

 

 Использование 

современных средств поиска, 

анализа и интерпретации 

информации и информационные 

технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

 

 текущий контроль 

выполнения работ; 

 дифференцированный зачет 

по учебной практике. 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

Планирование и реализация 

собственного профессионального 

и личностного развития, 

предпринимательской 

деятельности в 

 текущий контроль 

выполнения работ; 

 дифференцированный зачет 
по учебной практике. 
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деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

финансовой грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

 

профессиональной сфере, 

использование знаний по 

финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях 

 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и работать 

в коллективе и команде 

 

Эффективное взаимодействие и 

работа в коллективе и команде 

 

 текущий контроль 
выполнения работ; 

 дифференцированный зачет 

по учебной практике. 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Осуществление устной и 

письменной коммуникации на 

государственном языке 

Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и 

культурного контекста 

 текущий контроль 

выполнения работ; 

 дифференцированный зачет 
по учебной практике. 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе 

традиционных российских 

духовно-нравственных 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения. 

Проявлениегражданско-

патриотической позиции, 

демонстрирование осознанного 

поведения на основе 

традиционных российских 

духовно-нравственных 

ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных 

и межрелигиозных отношений, 

применение стандартов  

антикоррупционного поведения. 

 текущий контроль 

выполнения работ; 

 дифференцированный зачет 
по учебной практике. 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

Содействование сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

эффективные действия в 

чрезвычайных ситуациях 

 текущий контроль 

выполнения работ; 

 дифференцированный зачет 
по учебной практике. 

ОК 08. Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и поддержания 

необходимого уровня 

физической подготовленности 

Использование средств 

физической культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной деятельности 

и поддержания необходимого 

уровня физической 

подготовленности 

 текущий контроль 
выполнения работ; 

 дифференцированный зачет 

по учебной практике. 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Использование 

профессиональной документации 

на государственном и 

иностранном языках 

 текущий контроль 
выполнения работ; 

 дифференцированный зачет 

по учебной практике. 
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ЛИСТ АКТУАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
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актуализации 
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