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СОГЛАСОВАНО  

с АО «ТЯЖМАШ»  

Акт согласования ООП по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения  

от 23.05.2023 

 

 

Составитель:  

Дубинина В.Е., преподаватель ГБПОУ «СПК» 

 

 

Рабочая программа учебной практики  ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в механосборочном производстве разработана  на 

основе ФГОС СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, 

утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ  от «14» 

июня 2022 г. № 444. 

Рабочая программа разработана с учетом профессионального стандарта 

31.019 Специалист металлообрабатывающего производства в 

автомобилестроении, 5 уровня квалификации, утвержденного приказом 

Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от «12» 

ноября 2018 г. № 696н, а также с учетом квалификационных запросов со 

стороны АО «Тяжмаш».  

Рабочая программа ориентирована на подготовку студентов к 

выполнению заданий, соответствующих требованиям регионального 

чемпионата «Профессионалы» по компетенции Токарные работы на станках 

с ЧПУ, требований демонстрационного экзамена.  

Рабочая программа разработана в соответствии с требованиями к 

оформлению, установленными в ГБПОУ «СПК». 

Содержание программы реализуется в процессе освоения студентами 

основной образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 

ПМ.03 РАЗРАБОТКА И РЕАЛИЗАЦИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ 

ПРОЦЕССОВ В МЕХАНОСБОРОЧНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ 

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики является частью основной 

образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения базовой подготовки, разработанной в ГБПОУ «СПК». 

Рабочая программа учебной практики может быть использована в 

дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке. 

Рабочая программа составляется для очной и очной с применением 

дистанционных образовательных технологий форм обучения. 

 

1.2. Цели и задачи учебной практики 

Цель учебной практики – формирование у обучающихся первоначальных 

практических профессиональных умений и навыков в рамках основной 

образовательной программы (далее – ООП) по основным видам деятельности, 

обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых 

процессов. 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

освоения (профессионального модуля – ПМ) должен: 

иметь практический опыт: 

 Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с 

применением конструкторской и технологической документации 

 Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления 

сборки изделий 

 Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в 

том числе с применением систем автоматизированного проектирования 

 Реализовывать технологический процесс сборки изделий 

машиностроительного производства 

 Контролировать соответствие качества сборки требованиям 

технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий 

и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их 

предупреждению и устранению 

 Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов 

машиностроительного производства в соответствии с производственными 

задачами 

уметь: 

 Анализировать технические условия на сборочные изделия 

 Проверять сборочные единицы на технологичность при ручной 

механизированной сборке, поточно-механизированной и автоматизированной 

сборке 

 Применять конструкторскую и технологическую документацию по 

сборке изделий при разработке технологических процессов сборки 
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 Разрабатывать технологические процессы сборки изделий в 

соответствии с требованиями технологической документации 

 Рассчитывать показатели эффективности использования основного и 

вспомогательного оборудования механосборочного производства, учитывать 

особенности монтажа машин и агрегатов 

 Определять и выбирать виды и формы организации сборочного процесса 

 Организовывать производственные и технологические процессы 

механосборочного производства; 

 Выбирать способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и 

нанесения защитного покрытия при разработке технологического процесса, 

 Выбирать приемы сборки узлов и механизмов для осуществления 

сборки, выбирать сборочное оборудование, инструменты и оснастку, специальные 

приспособления, применяемые в механосборочном производстве, 

 Выбирать подъѐмно-транспортное оборудование для осуществления 

сборки изделий; 

 Использовать технологическую документацию по сборке изделий 

машиностроительного производства,  

 Соблюдать требования по внесению изменений в технологический 

процесс по сборке изделий, 

 Применять системы автоматизированного проектирования при 

разработке технологической документации по сборке изделий 

 Проводить расчеты сборочных процессов, в т.ч. с применением систем 

автоматизированного проектирования, 

 Осуществлять техническое нормирование сборочных работ, 

рассчитывать количество оборудования, рабочих мест, производственных 

рабочих механосборочных цехов; 

 Обеспечивать точность сборочных размерных цепей 

 Осуществлять монтаж металлорежущего оборудования 

 Выбирать способы и руководить выполнением такелажных работ 

 Осуществлять монтаж металлорежущего оборудования 

 Осуществлять установку машин на фундаменты, 

 Проверять рабочие места на соответствие требованиям, определяющим 

эффективное использование оборудования 

 Контролировать качество сборочных изделий в соответствии с 

требованиями технической документации, 

 Предупреждать и устранять несоответствие изделий требованиям 

нормативных документов, 

 Выявлять причины выпуска сборочных единиц низкого качества, 

 Обеспечивать требования нормативной документации к качеству 

сборочных единиц, 

 Определять износ сборочных изделий, выявлять скрытые дефекты 

изделий; 

 Выбирать транспортные средства для сборочных участков 

 Размещать оборудование в соответствии с принятой схемой сборки, 
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 Осуществлять организацию, складирование и хранение комплектующих 

деталей, вспомогательных материалов, мест отдела технического контроля и 

собранных изделий, 

 Разрабатывать спецификации участков; 

Вариативная часть: не предусмотрено 

 

1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики  

Всего – 72 часа (2 недели). 

Промежуточная аттестация проводится за счет времени, отведенного на 

учебную практику 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Результатом освоения обучающимися рабочей программы учебной 

практики являются сформированные умения, первоначальный практический опыт 

в рамках ПМ.03 Разработка и реализация технологических процессов в 

механосборочном производстве  в соответствии с указанным видом деятельности, 

общими (далее – ОК) и профессиональными (далее – ПК) компетенциями: 

 
Код Наименование результата обучения 

ПК 3.1  Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением 

конструкторской и технологической документации 

ПК 3.2  Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки 

изделий 

ПК 3.3  Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с 

применением систем автоматизированного проектирования 

ПК 3.4 Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного 

производства 

ПК 3.5 Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической 

документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска 

продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению 

и устранению 

ПК 3.6 Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов 

машиностроительного производства в соответствии с производственными 

задачами 

 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение 

трудовыми функциями профессионального стандарта Специалист 

металлообрабатывающего производства в автомобилестроении: 

 

Код Наименование трудовой функции 

D/01.5 Наладка металлообрабатывающего оборудования, контрольных устройств и 

автоматов 

D/02.5 Изготовление деталей на металлообрабатывающем оборудовании с программным 

управлением 

D/03.5 Поддержание в работоспособном состоянии металлообрабатывающих станков и 

оборудования 

 

В процессе освоения ПМ обучающиеся овладевают ОК: 
 

Код Наименование результата обучения 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 
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3. СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1Виды работ учебной практики 

 

№ Образовательные 

результаты 

(ПК, ОК) 

Виды работ 

1 ПК 3.1, ОК 1 ОК 7 ОК 9 1. Изучение документации, чертежей и требований к качеству сборочных единиц различного типа 

  2. Изучение методов контроля точности сборки 

2 ПК 3.2, ОК 1 ОК 7 ОК 9   1. Изучение технологической документации по сборке узлов или изделий 

  2. Изучение процедур испытаний различных изделий 

3 ПК 3.3, ОК 1 ОК 7 ОК 9   1.Изучение планировок механосборочных цехов 

4 ПК 3.4, ОК 1 ОК 7 ОК 9   1. Изучение ручного инструмента и организации рабочего места слесаря-сборщика 

  2. Изучение средств механизации и оборудования автоматизированной сборки 

5 ПК 3.5, ОК 1 ОК 7 ОК 9   1. Изучение интерфейса и алгоритмов работы со сборочной документацией в автомизированных 

системах 

  2. Изучение порядка расчетов механических напряжений при сборке и влияния перепадов температуры 

на характер соединений 
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3.2Тематический план учебной практики 
 

 

Виды работ Наименование разделов, тем учебной практики Количество 
часов 

  1. Изучение документации, 

чертежей и требований к качеству 

сборочных единиц различного 

типа 

  2. Изучение методов контроля 

точности сборки 

Раздел 1 Разработка технологического процесса по сборке узлов или изделий. 18 

 Тема 1.1 Разработка технологического процесса по сборке узлов или изделий. 18 

1. Проведение анализа сборочной единицы на технологичность 6 

2. Размерный анализ и определение рациональных методов обеспечения точности изделия или узла. 6 

3. Размерный анализ и определение рациональных методов обеспечения точности изделия или узла. 6 

 1.Изучение технологической 

документации по сборке 

узлов или изделий 

  2. Изучение процедур 

испытаний различных изделий 

Раздел 2 Разработка и оформление технологической документации: Маршрутной  
технологической карты сборки. 

12 

Тема 2.1  Разработка и оформление технологической документации: 
маршрутной технологической карты сборки. 

12 

1. Составление и оформление технологической карты сборочного процесса узла. 6 

2. Составление и оформление маршрутной карты сборки 6 

  1.Изучение планировок 

механосборочных цехов 

Раздел  3  Разработка и оформление технологической документации: операционной 
технологической карты сборки. 

12 

Тема  3.1  Разработка и оформление технологической документации: операционной 
технологической карты сборки. 

12 

1. Разработка и оформление операционной карты сборки изделия 6 

2.  Составление ведомости сборки. 6 

   1. Изучение ручного 

инструмента и организации 

рабочего места слесаря-сборщика 

  2. Изучение средств 

механизации и оборудования  

автоматизированной сборки 

Раздел 4 Проведение анализа по выявлению причин брака в изготовлении изделий 12 

Тема 4.1  Проведение анализа по выявлению причин брака в изготовлении изделий 12 

1. Приемочный контроль готовой сборочной единицы. 6 

2. Сопоставление различных методов диагностики сборочного оборудования в 

соответствии с требованиями технологической документации. 

6 

  1. Изучение интерфейса и 

алгоритмов работы со сборочной 

документацией в 

Раздел 5 Подготовка предложений по предупреждению и ликвидации брака в 

изготовлении изделий 

12 

Тема 5.1  Подготовка предложений по предупреждению и ликвидации брака в 

изготовлении изделий 

12 
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автомизированных системах 

  2. Изучение порядка расчетов 

механических напряжений при 

сборке и влияния перепадов 

температуры на характер 

соединений 

1.  Разработка и оформление комплектовочной карты сборки изделия 6 

2. Проведения контроля соответствия качества сборки требованиям технологической 

документации 

6 

 Дифференцированный зачет 6 

 Всего 72 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

4.1 Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению 

Реализация рабочей программы учебной практики предполагает наличие 

учебно-производственных мастерских - механических, участка станков с ЧПУ; 

лаборатории – автоматизированного проектирования технологических процессов 

и программирования систем ЧПУ. 

Оснащение учебно-производственной мастерской. 

Оборудование: 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 

 рабочие места по количеству обучающихся; 

 чертежи; 

 комплект деталей, инструментов, приспособлений; 

 комплект бланков технологической документации. Оборудование 

лаборатории и рабочих мест лаборатории: 

 металлообрабатывающие станки; 

 металлообрабатывающие станки с ЧПУ. 

 

Инструменты и приспособления: 

 комплект металлорежущих инструментов; 

 комплект инвентарных приспособлений; 

 заготовки; 

 смазочно-охлаждающие средства; 

 контрольно-измерительные приборы. 

 

Средства обучения: 

 персональный компьютер; 

 мультимедийный проектор. 

 

4.2 Информационное обеспечение обучения Основные источники 

Для преподавателей  

1. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. - Изд.5-е. - Москва : 

Академия, 2021.  

2. Багдасарова Т.А. Технология фрезерных работ. - Изд.3-е. - Москва : 

Академия, 2021.  

3. Балла О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ : учебное пособие для 

СПО/ О.М. Балла. - Санкт-Петербург : Лань, 2021. - 368 с. - ISBN 978-5-8114-

6754-9 

4. Безъязычный В. Ф., Крылов В. Н. и др. Процессы формообразования 

деталей машин : учебное пособие для СПО/ В.Ф. Безъязычный. -- Санкт-

Петербург : Лань, 2021. - 416 с. — ISBN 

5. Гибсон Я., Розен БД., Стакер Б. Технологии аддитивного производства. 

– Москва : Техносфера, 2021.  
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6. Гулиа Н. В., Клоков В. Г., Юрков С. А. Детали машин : учебник для 

СПО/ Н.В. Гулиа. - Санкт-Петербург : Лань, 2021. - 416 с. - ISBN 978-5-8114-

7882-8 

7. Самойлова Л. Н., Юрьева Г. Ю., Гирн А. В. Технологические процессы в 

машиностроении. Лабораторный практикум : учебное пособие для СПО/ 

Л.Н.Самойлова. - Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 156 с. — ISBN 978-5-8114-

6610-8 

 

Для студентов 

1. Самойлова Л. Н., Юрьева Г. Ю., Гирн А. В. Технологические процессы в 

машиностроении. Лабораторный практикум : учебное пособие для СПО/ Н.В. 

Гулиа. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 156 с. — ISBN 978-5-8114-6610-8 

2. Сурина Е. С. Разработка управляющих программ для системы ЧПУ : 

учебное пособие для СПО/ Е.С.Сурина. - Санкт-Петербург : Лань, 2020. - 268 с. - 

ISBN 978-5-8114-6673-3. 

3. Сысоев С. К., Сысоев А. С., Левко В. А. Технология машиностроения. 

Проектирование технологических процессов : учебное пособие для СПО/ 

С.К.Сысоев . - Санкт-Петербург : Лань, 2021. - 352 с. - ISBN 978-5-8114-7017-4 

4. Черепахин А.А., Кузнецов В.А. Технологические процессы в 

машиностроении : учебное пособие, 3-е изд., стер. / А.А.Черепахин. - Санкт-

Петербург : Лань, 2019. - 156 с. - ISBN 978-5-8114-4303-1 

5. Черпаков Б.И. Технологическое оборудование машиностроительного 

производства. - Изд. 6-е. – Москва : Академия, 2021.  

 

Дополнительные источники 

Для преподавателей 

1. Международный технический информационный журнал «Оборудование 

и инструмент для профессионалов». Режим доступа: http://www.informdom.com/ 

2. Портал «Всѐ о металлообработке». Режим доступа: http://met-all.org/ 

Для студентов 

1. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с 

ЧПУ в системе «Sinumerik» : учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. 

Сердюк, А. Н. Поляков, С. Ю. Шамаев. — Саратов : Профобразование, 2020. — 

107 c. — ISBN 978-5-4488-0639-1. — Текст : электронный // Электронный ресурс 

цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/92137" 

2. Сергеев, А. И. Программирование ЧПУ для автоматизированного 

оборудования : учебное пособие для СПО / А. И. Сергеев, А. С. Русяев, А. А. 

Корнипаева. — Саратов : Профобразование, 2020. — 117 c. — ISBN 978-5-4488-

0579-0. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой 

образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/92146 
 

Интернет-ресурсы: 

1. http://znanium.com 

2. http://www.twirpx.com 

http://met-all.org/
http://znanium.com/
http://www.twirpx.com/
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3. http://www.gost.ru 
4. www.infosait.ru/norma_dok/42/42388/index.htm 
 

Нормативно-правовая документация: 

1. Трудовой кодекс РФ от 30.12.2001 г.№ 197 – ФЗ. – М. ИНФА- 

М,2002. 

 
4.3 Место и время проведения учебной практики 

Учебная практика проводится в учебно-производственных мастерских. 

Время прохождения учебной практики определяется учебным планом и 

графиком учебного процесса. 

 При реализации ПМ.03 Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве  предполагается изучение 

МДК.03.01 Разработка и реализация технологических процессов в 

механосборочном производстве и концентрированный график прохождения 

учебной практики. 

При проведении учебной практики деление группы обучающихся на 

подгруппы не предусмотрено. 

Продолжительность рабочего дня обучающихся при концентрированном 

графике прохождении учебной практики составляет не более 36 академических 

часов в неделю. 

 

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Учебная практика проводится мастерами производственного обучения 

и/или преподавателями дисциплин профессионального цикла. 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 

руководство практикой 

Педагогический состав:  

 среднее профессиональное образование – программы подготовки 

специалистов среднего звена или высшее образование – бакалавриат, 

направленность (профиль) которого соответствует преподаваемому 

междисциплинарному курсу, профессиональному модулю; 

 дополнительное профессиональное образование на базе среднего 

профессионального образования (программ подготовки специалистов среднего 

звена) или высшего образования (бакалавриата) – профессиональная 

переподготовка, направленность (профиль) которой соответствует 

преподаваемому междисциплинарному курсу, профессиональному модулю; 

 при отсутствии педагогического образования: дополнительное 

профессиональное образование в области профессионального образования и 

(или) профессионального обучения; 

 обучение по дополнительным профессиональным программам – 

программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в 

профильных организациях не реже одного раза в 3 года; 

 обучение и проверка знаний и навыков в области охраны труда;  

 опыт работы в области профессиональной деятельности, осваиваемой 

обучающимися и (или) соответствующей преподаваемому междисциплинарному 

http://www.gost.ru/
http://www.infosait.ru/norma_dok/42/42388/index.htm
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курсу, профессиональному модулю при несоответствии направленности 

(профиля) образования преподаваемому междисциплинарному курсу, 

профессиональному модулю. 

Мастера: 

 среднее профессиональное образование – программы подготовки 

специалистов среднего звена или высшее образование – бакалавриат, 

направленность (профиль) которого, как правило, соответствует области 

профессиональной деятельности, осваиваемой обучающимися; 

 дополнительное профессиональное образование на базе среднего 

профессионального образования (программ подготовки специалистов среднего 

звена) или высшего образования (бакалавриата) – профессиональная 

переподготовка, направленность (профиль) которой соответствует области 

профессиональной деятельности, осваиваемой обучающимися; 

 при отсутствии педагогического образования: дополнительное 

профессиональное педагогическое образование в области профессионального 

обучения;  

 обучение по дополнительным профессиональным программам (ДПП) - 

программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в 

профильных организациях не реже одного раза в 3 года; 

 опыт работы в области профессиональной деятельности, осваиваемой 

обучающимися; 

 уровень (подуровень) квалификации по профессии рабочего выше, чем 

предусмотренный для выпускников образовательной программы. 

 

4.5 Требования к организации аттестации и оценке результатов 

учебной практики 

В период прохождения учебной практики обучающимся ведется дневник 

практики. По результатам практики обучающимся составляется отчет, который 

утверждается организацией. 

В качестве приложения к дневнику практики обучающийся оформляет 

материалы, подтверждающие практический опыт, полученный на практике. 

По итогам практики руководителем практики формируется 

аттестационный лист, содержащий сведения об уровне освоения обучающимся 

профессиональных компетенций, характеристика на обучающегося по освоению 

профессиональных компетенций в период прохождения практики. 

Аттестация по итогам учебной практики проводится в форме 

дифференцированного зачета в последний день практики в учебно-

производственной мастерской. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 
Результаты 
(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК 3.1. Разрабатывать 

технологический процесс 

сборки изделий с применением 

конструкторской и 

технологической документации  

Демонстрировать умение 

разрабатывать технологический 

процесс сборки изделий с 

применением конструкторской и 

технологической документации 

Практическая работа  

Устный опрос 

Контрольная работа 

Квалификационный 

экзамен 

ПК 3.2. Выбирать 

оборудование, инструмент и 

оснастку для осуществления 

сборки изделий 

Демонстрирует умения выбирать 

оборудование, инструмент и 

оснастку для осуществления 

сборки изделий 

Практическая работа  

Устный опрос 

Контрольная работа 

Квалификационный 

экзамен  

ПК 3.3. Разрабатывать 

технологическую 

документацию по сборке 

изделий, в том числе с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

Демонстрирует умения 

разрабатывать технологическую 

документацию по сборке изделий, 

в том числе с применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

Практическая работа  

Устный опрос 

Контрольная работа 

Квалификационный 

экзамен  

ПК 3.4. Реализовывать 

технологический процесс 

сборки изделий 

машиностроительного 

производства 

Демонстрирует умения 

реализовывать технологический 

процесс сборки изделий 

машиностроительного 

производства 

Практическая работа  

Устный опрос 

Контрольная работа 

Квалификационный 

экзамен  

ПК 3.5. Контролировать 

соответствие качества сборки 

требованиям технологической 

документации, анализировать 

причины несоответствия 

изделий и выпуска продукции 

низкого качества, участвовать в 

мероприятиях по их 

предупреждению и устранению 

Демонстрировать умение 

контролировать соответствие 

качества сборки требованиям 

технологической документации, 

анализировать причины 

несоответствия изделий и выпуска 

продукции низкого качества, 

участвовать в мероприятиях по их 

предупреждению и устранению 

Практическая работа  

Устный опрос 

Контрольная работа 

Квалификационный 

экзамен  

ПК 3.6. Разрабатывать 

планировки участков 

механосборочных цехов 

машиностроительного 

производства в соответствии с 

производственными задачами 

Демонстрировать умение 

разрабатывать планировки 

участков механосборочных цехов 

машиностроительного 

производства в соответствии с 

производственными задачами 

Практическая работа  

Устный опрос 

Контрольная работа 

Квалификационный 

экзамен  

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности, применительно к 

различным контекстам 

Описание характеристик 

изучаемых объектов и их 

взаимосвязей 

 

Экспертное наблюдение 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении 

Подбор оптимальных 

объектов труда для 

выполнения 

производственной задачи 

Экспертное наблюдение 
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климата, принципы 

бережливого производства, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Разработка и оформление 

технологической 

документации 

 

Экспертное наблюдение 



16 

 

 

ЛИСТ АКТУАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

 
№ изменения, дата внесения изменения, № страницы с изменением. 

. 

 БЫЛО   

  

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

СТАЛО 

 

 

Основание: Xxxxxxxxxxxxxxx. 

 

Подпись лица внесшего изменения _____________________ И.О. Фамилия 

 
 

 
  


		2023-05-30T15:53:42+0400
	00823eeef32dc7c1bf
	Шиляева О.Н.




