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Рабочая программа разработана на основе: 

 федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования (ФГОС СПО) по специальности 15.02.08 

Технология машиностроения, утвержденного приказом Министерства образования 

и науки РФ от «18» апреля  2014 г. № 350. 

  

Содержание программы реализуется в процессе освоения студентами 

программы подготовки специалистов среднего звена (далее – ППССЗ) по 

специальности 15.02.08 Технология машиностроения в соответствии с требованиями 

ФГОС СПО. 
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1 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

ОП.07 ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 

 

1.1 Область применения программы 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью ППССЗ ГБПОУ 

«СПК» по специальности 15.02.08 Технология машиностроения, разработанной в 

соответствии с ФГОС СПО. 

Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в 

дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения 

квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке по профессиям 

рабочих. 

Рабочая программа составляется для заочной формы обучения. 

 

1.2 Место дисциплины в структуре ППССЗ:  

Учебная дисциплина ОП.07 Технологическое оборудование относится к 

профессиональному учебному циклу ППССЗ. 

 

1.3 Цели и задачи дисциплины - требования к результатам освоения 

дисциплины:  

Обязательная часть 

В результате освоения дисциплины студент должен уметь: 

 читать кинематические схемы; 

 осуществлять рациональный выбор технологического оборудования для 

выполнения технологического процесса. 

В результате освоения дисциплины студент должен знать: 

 классификацию и обозначения металлорежущих станков; 

 назначения, область применения, устройство, принципы работы, 

наладку и технологические возможности металлорежущих станков, в том числе с 

числовым программным управлением (далее - ЧПУ); 

 назначение, область применения, устройство, технологические 

возможности роботехнических комплексов (далее - РТК), гибких производственных 

модулей (далее - ГПМ), гибких производственных систем (далее - ГПС). 

Вариативная часть направлена на увеличение времени, необходимого на 

реализацию обязательной части учебной дисциплины. 

Содержание дисциплины должно быть ориентировано на подготовку 

студентов к освоению профессиональных модулей ППССЗ по специальности 

15.02.08  Технология машиностроения и овладению профессиональными 

компетенциями: 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке 

технологических процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать 

технологические операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки 
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деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов обработки деталей. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного 

подразделения. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности 

подразделения. 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по 

изготовлению деталей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям 

технической документации. 

В процессе освоения дисциплины у студентов должны формировать общие 

компетенции (ОК): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 

решения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 

за них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 

личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 

(подчиненных), результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 

квалификации. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 

профессиональной деятельности. 

 

1.4 Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:  

максимальной учебной нагрузки студента 150 часов, в том числе: 

 обязательной аудиторной учебной нагрузки студента 22 часа; 

 самостоятельной работы студента 128 часов. 
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2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1 Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 
 

Вид учебной деятельности Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 150 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 22 

в том числе:  

лабораторные работы не предусмотрено 

практические занятия 8 

контрольные работы не предусмотрено 

курсовая работа (проект) не предусмотрено 

Самостоятельная работа студента (всего) 128 

в том числе:  

ответы на вопросы 

 

50 

подготовка сообщений 70 

решение задач 8 

самостоятельная  работа над курсовой работой (проектом)  не предусмотрено 

Консультации не предусмотрено 

Промежуточная аттестация  в форме экзамена 
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2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины Технологическое оборудование 

 
Наименование разделов и 

тем 
Содержание учебного материала, лабораторные работы, 

практические занятия, самостоятельная работа 
обучающихся 

Объем часов Уровень 
освоения 

Коды 
компетенций, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 

РАЗДЕЛ 1  

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ О 

МЕТАЛЛООБРАБАТЫВА

ЮЩИХ СТАНКАХ 

 30   

Тема 1.1  

Классификация 

металлообрабатывающих 

станков и виды 

программного управления  

Содержание учебного материала: 

1. Классификация металлообрабатывающих станков.  

2. Технико-экономические показатели технологического 

оборудования. 

2 продуктивный ОК 1-9 

ПК 1.1-1.5 

ПК 2.1-2.3 

ПК 3.1-3.2 

Лабораторные работы не предусмотрено  

Практические занятия: 

1. Составление кинематической схемы коробки скоростей 

токарного станка. Построение графика частоты вращения 

токарного станка. 

2 

Контрольные работы не предусмотрено 

Самостоятельная работа обучающихся: 

1. Ответы на контрольные вопросы. 

2. Подготовка сообщений. 

3. Решение задач. 

26 

РАЗДЕЛ 2  

МЕТАЛЛООБРАБАТЫВА

ЮЩИЕ СТАНКИ 

 96   

Тема 2.1  

Назначение, кинематика, 

устройство и  наладка 

металлообрабатывающих 

станков 

Содержание учебного материала: 

1. Назначение, устройство токарных станков. Принцип 

работы токарных станков. 

2. Назначение, устройство шлифовальных станков. 

Принцип работы шлифовальных станков. 

3. Назначение, устройство многоцелевых станков. 

8 продуктивный ОК 1-9 

ПК 1.1-1.5 

ПК 2.1-2.3 

ПК 3.1-3.2 
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Принцип работы многоцелевых станков. 

4. Назначение, устройство агрегатных станков. Принцип 

работы агрегатных станков. 

Лабораторные работы не предусмотрено  

Практические занятия: 

1. Определение скорости резания, мощности и  основного 

времени  при точении. Наладка токарного станка. 

2. Наладка станка с ЧПУ на обработку детали. 

4 

Контрольные работы не предусмотрено 

Самостоятельная работа обучающихся: 

1. Ответы на контрольные вопросы. 

2. Подготовка сообщений. 

3. Решение задач. 

60 

Тема 2.2  

Подготовка 

металлообрабатывающих 

станков к эксплуатации  

 

 

 

Содержание учебного материала: 

1. Транспортировка и установка станков на фундамент. 

Испытания металлообрабатывающих станков. 

Паспортизация станков. 

2 продуктивный 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОК 1-9 

ПК 1.1-1.5 

ПК 2.1-2.3 

ПК 3.1-3.2 

Лабораторные работы не предусмотрено 

Практические занятия: не предусмотрено 

Контрольные работы не предусмотрено 

Самостоятельная работа обучающихся: 

1. Подготовка сообщений. 

2. Ответы на контрольные вопросы. 

22 

РАЗДЕЛ 3  

АВТОМАТИЗИРОВАННОЕ 

ПРОИЗВОДСТВО 

 24   

Тема 3.1 

Автоматические линии 

станков   и гибкие 

производственные системы 

 

 

 

 

 

Содержание учебного материала: 

1. Устройство и технологические возможности 

применения робототехнических комплексов. Устройство и 

технологические возможности гибких производственных 

модулей. 

2 репродуктивный ОК 1-9 

ПК 1.1-1.5 

ПК 2.1-2.3 

ПК 3.1-3.2 

Лабораторные работы не предусмотрено  

 

 

 

Практические занятия: 

1. Осуществление рационального выбора 

технологического оборудования. 

2 
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Контрольные работы не предусмотрено  

 

 

 

Самостоятельная работа обучающихся: 

1. Подготовка сообщений. 

2. Ответы на контрольные вопросы. 

20 

Тематика курсовой работы (проекта) не предусмотрено   

Самостоятельная работа обучающихся над курсовой работой (проектом) не предусмотрено   

Консультации не предусмотрено   

Промежуточная аттестация  в форме экзамена    

Всего: 150   
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3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы дисциплины требует наличия учебной лаборатории 

Технологического оборудования и оснастки. 

 

Оборудование учебной лаборатории: 

 посадочные места по количеству обучающихся; 

 рабочее место преподавателя;  

 комплект учебно-наглядных пособий «Технологическое оборудование»; 

 техническая документация; 

 металлообрабатывающие станки; 

 средства измерений. 

 

Технические средства обучения:  

 компьютер с лицензионным программным обеспечением; 

 мультимедийное оборудование; 

 принтер; 

 сканер; 

 локальная вычислительная сеть с выходом в Интернет. 

 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской - не предусмотрено. 

 

3.2 Информационное обеспечение обучения (перечень рекомендуемых учебных 

изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы). 

 

Основная литература 

1. Металлорежущие станки с ЧПУ : учеб. пособие / В.Б. Мещерякова, В.С. 

Стародубов. - М. : ИНФРА-М, 2017. -  336 с. – (Эл. учеб.) 

 

Интернет-ресурсы 

http://www.gost.ru 

 

Дополнительная литература 

1. Аверьянова И.О., Аверьянов О.И. Технологическое оборудование: учеб. – М.: 

ФОРУМ: ИНФРА-М, 2007. - 234 с 

2. Сибикин М.Ю., Технологическое оборудование. Металлорежущие станки: 

Учебник / - 2-е изд., перераб. и доп. - М.: Форум, ИНФРА-М Издательский Дом, 

2012. - 448 с. 

3. Схиртладзе А.Г. Технологическое оборудование машиностроительных 

производств: учеб. пособ. – М.: Высшая школа, 2001. - 407 с. 

 

 

 



 

11 

4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 
Результаты обучения Критерии оценки Формы и методы 

оценки 

Перечень знаний, 

осваиваемых в рамках 

дисциплины: 

 классификацию и 

обозначения 

металлорежущих станков; 

 назначения, область 

применения, устройство, 

принципы работы, наладку и 

технологические 

возможности 

металлорежущих станков, в 

том числе с числовым 

программным управлением 

(далее - ЧПУ); 

 назначение, область 

применения, устройство, 

технологические 

возможности 

роботехнических комплексов 

(далее - РТК), гибких 

производственных модулей 

(далее - ГПМ), гибких 

производственных систем 

(далее - ГПС). 

«Отлично» - теоретическое 

содержание курса освоено 

полностью, без пробелов, умения 

сформированы, все 

предусмотренные программой 

учебные задания выполнены, 

качество их выполнения оценено 

высоко. 

«Хорошо» - теоретическое 

содержание курса освоено 

полностью, без пробелов, 

некоторые умения сформированы 

недостаточно, все 

предусмотренные программой 

учебные задания выполнены, 

некоторые виды заданий 

выполнены с ошибками. 

«Удовлетворительно» - 

теоретическое содержание курса 

освоено частично, но пробелы не 

носят существенного характера, 

необходимые умения работы с 

освоенным материалом в 

основном сформированы, 

большинство предусмотренных 

программой обучения учебных 

заданий выполнено, некоторые из 

выполненных заданий содержат 

ошибки. 

«Неудовлетворительно» - 

теоретическое содержание курса 

не освоено, необходимые умения 

не сформированы, выполненные 

учебные задания содержат грубые 

ошибки. 

 наблюдение за 

выполнением 

практического 

задания; 

 оценка 

выполнения 

практического 

задания; 

 проверка решений 

задач; 

 проверка ответов 

на вопросы; 

 подготовка и 

выступление с 

сообщением. 

Перечень умений, 

осваиваемых в рамках 

дисциплины: 

 читать кинематические 

схемы; 

 осуществлять 

рациональный выбор 

технологического 

оборудования для 

выполнения 

технологического процесса. 
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Приложение 1 

 

ПЛАНИРОВАНИЕ УЧЕБНЫХ ЗАНЯТИЙ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ 

АКТИВНЫХ И ИНТЕРАКТИВНЫХ ФОРМ И МЕТОДОВ ОБУЧЕНИЯ 
 

№ 

п/п 

Тема учебного занятия Кол-

во 

часов 

Активные и интерактивные 

формы и методы обучения 

Формируемые 

компетенции 

1.  Технико-экономические 

показатели 

технологического 

оборудования 

2 Лекция-пресс-конференция ОК 2, 9 

ПК 2.1 

2.  Испытания 

металлообрабатывающих 

станков 

2 Презентация ОК 3, 4 

3.  Роботизированные 

технологические 

комплексы 

2 Презентация ОК 3, 4 

4.  Гибкие 

производственные 

модули 

2 Презентация ОК 3, 4 
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