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1 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

ОП.08 ОБЩИЕ ОСНОВЫ ТЕХНОЛОГИИ  

МЕТАЛЛООБРАБОТКИ И РАБОТ НА 

 МЕТАЛЛОРЕЖУЩИХ СТАНКАХ 

 

1.1 Область применения программы 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью ППКРС ГБПОУ 

«СПК» по профессии  15.01.32 Оператор станков с программным управлением, 

разработанной в соответствии с ФГОС СПО. 

Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в 

дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения 

квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке по профессиям 

рабочих. 

Рабочая программа составляется для очной формы обучения. 

 

1.2 Место дисциплины в структуре ППКРС:  

Учебная дисциплина ОП.08 Общие основы технологии металлообработки и 

работ на металлорежущих станках относится к общепрофессиональному учебному 

циклу ППКРС. 

 

1.3 Цели и задачи дисциплины - требования к результатам освоения 

дисциплины:  

Обязательная часть 

В результате освоения дисциплины студент должен уметь: 

 подготавливать к работе и обслуживать рабочие места станочника в 

соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной 

безопасности и электробезопасности; 

 выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные 

приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент; 

 устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с 

технологической картой; 

 осуществлять обработку и доводку деталей, заготовок и инструментов 

на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 

фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных). 

В результате освоения дисциплины студент должен знать: 

 правила подготовки к работе и содержания рабочих мест станочника: 

требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности; 

 конструктивные особенности, правила управления, подналадки и 

проверки на точность металлорежущих станков различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 

шлифовальных); 

 правила определения режимов резания по справочникам и паспорту 

станка; 



5 

 правила проведения и технологию   проверки   качества выполненных 

работ; 

 правила перемещения грузов и эксплуатации специальных 

транспортных и грузовых средств. 

Вариативная часть – направлена на увеличение времени, необходимого на 

реализацию обязательной части учебной дисциплины. 

Содержание дисциплины должно быть ориентировано на подготовку 

студентов к освоению профессиональных модулей ППКРС по профессии  15.01.32 

Оператор станков с программным управлением и овладению профессиональными 

компетенциями: 

ПК 1.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы 

на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 

фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)  

ПК 1.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, 

подналадку металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, 

токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии 

с полученным заданием 

ПК 1.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки 

различных изделий на металлорежущих станках различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 

в соответствии с заданием 

ПК 1.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, 

заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 

с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической 

документацией 

В процессе освоения дисциплины у студентов должны формироваться общие 

компетенции (ОК): 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной 

деятельности, применительно к различным контекстам. 

ОК 02 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, 

необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие. 

ОК 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 

коллегами, руководством, клиентами. 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке с учетом особенностей социального и культурного 

контекста. 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 

ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения. 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание 
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необходимого уровня физической подготовленности. 

ОК 09 Использовать информационные технологии в профессиональной 

деятельности. 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языках. 

ОК 11  Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.  

 

1.4 Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:  

максимальной учебной нагрузки студента 42 часа, в том числе: 

 обязательной аудиторной учебной нагрузки студента 40 часов; 

 самостоятельной работы студента 2 часа. 
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2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1 Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 
 

Вид учебной деятельности Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 42 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 40 

 в том числе:  

лабораторные работы не предусмотрено 

практические занятия 20 

контрольные работы не предусмотрено 

курсовая работа (проект) не предусмотрено 

Самостоятельная работа студента (всего) 2 

в том числе:  

ответы на вопросы 

 

2 

самостоятельная  работа над курсовой работой (проектом)  не предусмотрено 

Консультации не предусмотрено 

Промежуточная аттестация  в форме дифференцированного зачета  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



8 

2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины  

 
Наименование разделов и 

тем 
Содержание учебного материала, лабораторные 
работы, практические занятия, самостоятельная 

работа обучающихся 

Объем часов Уровень 
освоения 

Коды 
компетенций, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 

РАЗДЕЛ 1 

ОСНОВЫ ТЕХНОЛОГИИ  

МЕТАЛЛООБРАБОТКИ И 

РАБОТ НА 

 МЕТАЛЛОРЕЖУЩИХ 

СТАНКАХ 

 

 
42   

Тема 1.1 

Основные сведения о 

токарной обработке 

 

 

Содержание учебного материала: 

1. Сущность токарной обработки 

2. Устройство токарно-винторезных станков 

3. Токарные резцы 

4. Элементы режима резания при точении 

4 репродуктивный ОК 01-11 

ПК 1.1-1.4 

Лабораторные работы не предусмотрено 

Практические занятия не предусмотрено 

Контрольные работы не предусмотрено 

Самостоятельная работа обучающихся: 

1. Ответы на вопросы 

2 

Тема 1.2 

Общие сведения о 

технологическом процессе 

механической обработки 

Содержание учебного материала: 

1. Понятия производственного и технологического 

процессов 

2. Понятие о базировании и базах 

3. Технологическая документация 

4. Правила записи технологических операций и 

переходов 

4 репродуктивный ОК 01-11 

ПК 1.1-1.4 

Лабораторные работы не предусмотрено 

Практические занятия: 

1.Базирование цилиндрической заготовки на 

металлорежущих станках 

2.Выбор оборудования и режущего инструмента для 

20 
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обработки детали  

3. Выбор мерительного инструмента для контроля 

точности обработки детали 

4.Составление технологического процесса токарной 

обработки детали 

5.Расчет режимов резания при различных видах токарной 

обработки 

Контрольные работы: не предусмотрено 

Самостоятельная работа обучающихся не предусмотрено 

Тема 1.3 

Основные сведения о 

обработке отверстий на 

сверлильных станках 

 

Содержание учебного материала: 

1. Сущность обработки на сверлильных станках 

2. Устройство сверлильных станков 

3. Инструменты для обработки отверстий 

4. Элементы режима резания при сверлении 

4 репродуктивный ОК 01-11 

ПК 1.1-1.4 

Лабораторные работы не предусмотрено 

Практические занятия не предусмотрено 

Контрольные работы  не предусмотрено 

Самостоятельная работа обучающихся не предусмотрено 

Тема 1.4 

Основные сведения о 

фрезерной обработке 

 

Содержание учебного материала: 

1. Сущность обработки на фрезерных станках 

2. Устройство фрезерных станков 

3. Инструменты для обработки деталей на фрезерных 

станках 

4. Элементы режима резания при фрезернии 

4 репродуктивный ОК 01-11 

ПК 1.1-1.4 

Лабораторные работы не предусмотрено 

Практические занятия не предусмотрено 

Контрольные работы  не предусмотрено 

Самостоятельная работа обучающихся не предусмотрено 

Тема 1.4 

Основные сведения о 

обработке деталей на 

шлифовальных станках 

 

Содержание учебного материала: 

1. Сущность обработки на шлифовальных станках 

2. Устройство шлифовальных станков 

3. Инструменты для обработки шлифовальных станках 

4. Элементы режима резания при шлифовании 

4 репродуктивный ОК 01-11 

ПК 1.1-1.4 

Лабораторные работы не предусмотрено   

Практические занятия не предусмотрено   
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Контрольные работы  не предусмотрено   

Самостоятельная работа обучающихся не предусмотрено   

Тематика курсовой работы (проекта) не предусмотрено   

Самостоятельная работа обучающихся над курсовой работой (проектом) не предусмотрено   

Консультации не предусмотрено   

Промежуточная аттестация  в форме дифференцированного зачета    

 Всего: 42   
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3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы дисциплины требует наличия учебной аудитории 

Технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах.  

 

Оборудование учебного кабинета: 

- посадочные места по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя; 

- комплект учебно-наглядных пособий. 

 

Технические средства обучения:  

 мультимедийный проектор; 

 экран; 

 компьютер с лицензионным программным обеспечением. 

 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской – не предусмотрено. 

 

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории 

 лабораторные стенды. 

 

3.2 Информационное обеспечение обучения (перечень рекомендуемых 

учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы). 

 

Основная литература 

1. Адаскин А.М., Зуев В.М. Материаловедение (металлообработка): 

Учеб.пособие. – М: ОИЦ «Академия», 2015. – 288 с. – Серия: Начальное 

профессиональное образование. 

2. Аверченков В. И. Технология машиностроения. – М.: Инфра-М, 2015. 

3. Жуков Э.Л., Мурашкин С.Л. и другие Технология машиностроения: 

Книга 1 Основы технологии Машиностроения, М.: Высш. шк., 2015. 

4. Зайцева С.А. Контрольно-измерительные приборы и 

инструменты. Учебник. – М.: ПрофОбрИздат, 2015. 

5. Серебреницкий П. П., Схиртладзе А. Г. Программирование для 

автоматизированного оборудования: Учебник для средн. проф. учебных заведений / 

Под ред. Ю.М. Соломенцева. – М.: Высш. шк., 2015. 

6. Схиртладзе А. Г., Новиков В. Ю. Технологическое оборудование 

машиностроительных производств. – М.: Высш. шк., 2015. 

7. Схиртладзе А.Г. Работа оператора на станках с программным 

управлением. – М.: Высшая школа, 2015. 

  

Интернет-ресурсы 

1. Российская государственная библиотека www.rsl.ru 

2. https://www.youtube.com/watch?v=s_rZndptQeo;  

3. https://www.youtube.com/watch?v=yMc7823zmGA;  

4. https://www.youtube.com/watch?v=YXJ5b1e21qo 

 

http://www.rsl.ru/
https://www.youtube.com/watch?v=s_rZndptQeo
file:///C:/Users/Преподователь/Desktop/%0dhttps:/www.youtube.com/watch
file:///C:/Users/Преподователь/Desktop/%0dhttps:/www.youtube.com/watch
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Дополнительная литература 

1. Гусев А. А. и др. Технология машиностроения. – М.: 

Машиностроение, 1986. 

2. Ковшов А. А. Технология машиностроения. – М.: Машиностроение, 

1987. 

3. Белоусов А. П. Проектирование станочных приспособлений. – М.: 

Высш. школа, 1980. 

4. Маталин А. А. Технология машиностроения. – М.: Машиностроение, 

1985. 

5. Марголит Р. Б. Наладка станков с программным управлением. – М.: 

Машиностроение, 1983. 

6. Резание конструкционных материалов, режущий инструмент и 

станки / Под редакцией П. Г. Петрухин – М.: Машиностроение, 1994. 
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4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 
Результаты обучения Критерии оценки Формы и методы 

оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в 

рамках дисциплины: 

 Правила подготовки к работе и 

содержания рабочих мест станочника: 

требования охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной 

безопасности и электробезопасности; 

 Конструктивные особенности, 

правила управления, подналадки и 

проверки на точность металлорежущих 

станков различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных, 

копировальных, шпоночных и 

шлифовальных); 

 Правила определения режимов 

резания по справочникам и паспорту 

станка; 

 Правила проведения и 

технологию   проверки   качества 

выполненных работ; 

 Правила перемещения грузов и 

эксплуатации специальных 

транспортных и грузовых средств. 

«Отлично» - теоретическое 

содержание курса освоено 

полностью, без пробелов, умения 

сформированы, все 

предусмотренные программой 

учебные задания выполнены, 

качество их выполнения оценено 

высоко. 

«Хорошо» - теоретическое 

содержание курса освоено 

полностью, без пробелов, 

некоторые умения 

сформированы недостаточно, все 

предусмотренные программой 

учебные задания выполнены, 

некоторые виды заданий 

выполнены с ошибками. 

«Удовлетворительно» - 

теоретическое содержание курса 

освоено частично, но пробелы не 

носят существенного характера, 

необходимые умения работы с 

освоенным материалом в 

основном сформированы, 

большинство предусмотренных 

программой обучения учебных 

заданий выполнено, некоторые 

из выполненных заданий 

содержат ошибки. 

«Неудовлетворительно» - 

теоретическое содержание курса 

не освоено, необходимые умения 

не сформированы, выполненные 

учебные задания содержат 

грубые ошибки. 

 Оценка 

выполнения 

практического 

задания 

 

Перечень умений, осваиваемых в 

рамках дисциплины: 

 Подготавливать к работе и 

обслуживать рабочие места станочника 

в соответствии с требованиями охраны 

труда, производственной санитарии, 

пожарной безопасности и 

электробезопасности; 

 Выбирать и подготавливать к 

работе универсальные, специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный 

инструмент; 

 Устанавливать оптимальный 

режим обработки в соответствии с 

технологической картой; 

 Осуществлять обработку и 

доводку деталей, заготовок и 

инструментов на металлорежущих 

станках различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных, 

копировальных, шпоночных и 

шлифовальных). 
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Приложение 1  

 

ПЛАНИРОВАНИЕ УЧЕБНЫХ ЗАНЯТИЙ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ 

АКТИВНЫХ И ИНТЕРАКТИВНЫХ ФОРМ И МЕТОДОВ ОБУЧЕНИЯ 

 
№ 

п/п 

Тема учебного занятия Кол-

во 

часов 

Активные и 

интерактивные формы и 

методы обучения 

Формируемые 

компетенции 

1.  Выбор оборудования и 

режущего инструмента для 

обработки детали 

2 
Интерактивный, Деловая 

игра 

ОК 01-11 

ПК 1.1-1.4 

2.  Составление 

технологического процесса 

токарной обработки детали 

2 
Интерактивный, Деловая 

игра 

ОК 01-11 

ПК 1.1-1.4 

3.  Расчет режимов резания при 

различных видах токарной 

обработки 

2 
Интерактивный, Деловая 

игра 

ОК 01-11 

ПК 1.1-1.4 
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